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I. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ 
УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ
1. Область применения программы.
      Программа учебной и производственной практик является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО по профессии 15.01.25 Станочник (металлообработка) в части освоения квалификаций: Станочник и основных  видов профессиональной деятельности (ВПД):

ПМ.02 Обработка деталей на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных)
2. Цели учебной практики: формирование у обучающихся первичных практических умений / опыта деятельности в рамках профессионального модуля  ПМ .02 Обработка деталей на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных)

3. Требования к результатам учебной практики.
В результате прохождения учебной и производственной практик по ВПД обучающийся должен освоить:
В результате прохождения учебной и производственной практик по ВПД обучающийся должен освоить:
	ВПД
	Профессиональные компетенции

	ПМ.02
	Обработка деталей на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных)

	ПК 2.1.
	Выполнить обработку заготовок, деталей на сверлильных, токарных, фрезерных, шлифовальных, копировальных и шпоночных станках.

	ПК 2.2.
	Осуществлять наладку обслуживаемых станков.

	ПК 2.3.
	Проверять качество обработки деталей.


4. Формы контроля:
учебная практика – дифференцированный зачет;

производственная практика - дифференцированный зачет.

5. Количество часов на освоение программы учебной практики.

в рамках освоения ПМ.02 «Обработка деталей на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных)» 

- учебная практика 515 часов 

ПМ.02 «Обработка деталей на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных)»
 Результаты освоения программы учебной практики.
Результатом освоения программы учебной и производственной практик являются сформированные профессиональные компетенции:

	КОД


	Наименование результата обучения

	ПК 2.1.
	Обработка заготовок, деталей на сверлильных, токарных, фрезерных, шлифовальных, копировальных и шпоночных станках.

	ПК 2.2.
	Наладка обслуживающих станков.

	ПК 2.3.
	Проверка качества обработки деталей.

	ОК 1.
	Понимание сущности и социальной значимости своей будущей профессии, проявление к ней устойчивого интереса.

	ОК 2.
	Организация собственной деятельности, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

	ОК 3.
	Анализ рабочей ситуации, осуществление текущего и готового контроля, оценка и коррекция собственной деятельности, ответственность за результаты своей работы.

	ОК 4.
	Осуществить поиск информации необходимый для эффективного выполнения профессиональных задач.

	ОК 5.
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 6.
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.

	ОК 7.
	Использовать воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей).


2. Содержание учебной практики
	
	Учебная практика

	
	Виды работ
	Количество часов

	1.
	Вводное занятие. Безопасность труда. Пожарная безопасность. 
	6

	ПК 2.1. – ПК 2.3.Обработка заготовок, деталей на сверлильных, токарных, фрезерных, шлифовальных, копировальных и шпоночных станках.

ОК 1 – ОК 7

	
	ТОКАРНАЯ ОБРАБОТКА 

Выполнение работ 3 – 4 разрядов на токарных станках
	307


	Тема №1
	Упражнения в управлении токарно-винторезным станком
	12

	
	
	

	1
	Упражнения в управлении токарно-винторезными станками 1К62, 16К20. Установка и закрепление заготовок в трехкулачковом самоцентрирующем патроне. Съем трехкулачкового самоцентрирующего патрона со шпинделя станка.Установка центров токарного станка.
	6

	2
	Установка и закрепление заготовок типа валов в центрах. Установка резцов в резцедержателе по вершине заднего центра. Установка резцов в резцедержателе по шаблонам и рискам. Снятие пробной стружки.
	6

	Тема №2.
	Обработка наружных цилиндрических, торцевых поверхностей на токарных станках.
	36


	1
	Обработка цилиндрических поверхностей.
	6

	2
	Подрезание уступов в трехкулачковом патроне с ручной подачей резца.
	6

	3
	Подрезание торцов в трехкулачковом патроне с ручной подачей резца.
	6

	4
	Черновое обтачивание гладких цилиндрических поверхностей в центрах. Чистовое обтачивание гладких цилиндрических поверхностей в центрах. Затачивание проходных резцов.
	6

	5
	Вытачивание канавок на наружных цилиндрических поверхностях.
	6

	6
	Отрезание заготовок при прямом и обратном вращении шпинделя
	6

	
	
	

	Тема№3
	Технология обработки отверстий на токарных станках
	30

	1
	Сверление и рассверливание сквозных отверстий. Контроль качества
	6

	2,3
	Растачивание цилиндрических отверстий. Контроль качества Заточка расточных резцов.
	12

	4
	Приемы центрования. Контроль качества
	6

	5
	Зенкерование, развертывание цилиндрических отверстий. Контроль качества
	6

	
	
	

	Тема №4
	Нарезание резьбы на токарных станках
	36

	1,2
	Техника безопасности при изучении темы. Нарезание резьбы плашками. Нарезание резьбы плашками установленными в самовыдвижном плашкодержателе,  и в специальном приспособлении.
	12

	3,4
	Нарезание резьбы метчиком.
	12

	5,6
	Нарезание резьбы  с применением плавной подачи  метчика. Возможные дефекты резьбы, нарезанной плашками и метчиком.
	12

	
	
	

	Тема №5
	Обработка конических поверхностей на токарных станках
	36

	1
	Обработка конических поверхностей широким резцом.
	6

	2
	Обработка конических поворотом верхних салазок суппорта
	6

	3
	Обработка смещением корпуса задней бабки
	6

	4
	Обработка конических поверхностей при помощи конусной линейки.
	6

	5,6
	Растачивание и развертывание конических отверстий. Контроль качества.
	12

	
	
	

	
	
	

	
	Комплексные работы 1 
	24

	1-4
	Техника безопасности при изучении темы.
	24

	
	Обработка детали «Валик» Ø23х140
	

	
	Обработка детали «Ручка» М8
	

	
	Обработка детали «Муфта» 1/2
	

	
	Обработка детали «Контр Гайка»
	

	
	Обработка детали  «Заглушка» 
	

	
	Обработка детали «Муфта»
	

	
	Обработка детали «Болт М12х55»
	

	
	
	

	
	1 курс
	180

	
	
	

	
	2 курс
	

	Тема №6
	Обработка фасонных поверхностей на токарных станках
	21

	1,2
	Обработка фасонных поверхностей комбинированием двух подач. Контроль качества.
	14

	3,4
	Обработка фасонными резцами
	7

	
	
	

	Тема№7
	Отделочные работы на токарных станках
	14

	1
	Притирка или доводка
	7

	2
	 Полирование Пластическое  деформирование,  накатывание рифлёных поверхностей
	7

	
	
	

	
	
	

	Тема №8
	Обработка деталей со сложной установкой на токарных станках
	28

	1
	Обработка деталей в 2-хкулачковых патронах
	7

	
	Обработка деталей в 4-х кулачковых патронах
	

	2
	Обработка деталей на планшайбе и угольнике.
	7

	3
	Обработка деталей в люнетах и в оправках.
	7

	4
	Обработка тонкостенных и эксцентричных деталей
	7

	
	
	

	Тема №9
	Нарезание резьбы резцом
	49

	1,2
	Наладка станка на нарезание резьбы. Таблицы резьбы на коробках подач станов. Заточка резьбовых резцов.
	14

	3,4
	Нарезание наружной резьбы.
	14

	5,6
	Нарезание внутренней и многозаходной резьбы
	14

	7
	Нарезание многозаходной резьбы
	7

	
	
	

	1-3
	Комплексные работы 2
	21

	
	
	

	
	СВЕРЛИЛЬНЫЕ РАБОТЫ
	47

	Тема №10
	Работа на сверлильных станках
	35

	1
	Упражнения в управлении сверлильными станками.
	7

	2
	Сверление сквозных и глухих отверстий. Рассверливание отверстий
	7

	3
	Зенкерование, цекование, зенкование, развертывание отверстий.
	7

	4,5
	Нарезание внутренней резьбы метчиком. Контроль обработанной поверхности.
	14

	
	
	

	1,2
	Комплексные работы 3
	12

	
	
	

	
	2 курс
	180

	
	
	

	
	3курс
	

	
	ФРЕЗЕРНАЯ ОБРАБОТКА
	161

	Тема №11
	Упражнения в управлении фрезерными станками
	7

	
	Выполнение работ 3 – 4 разрядов на фрезерных станках
	

	1
	Настройка станка , закрепление заготовок в тисках, упражнения в пуске и остановке станка Установка и закрепление тисков, заготовок, закрепление и съем фрез. Снятие пробной стружки.
	7

	
	
	

	Тема №12  
	Фрезерование плоских поверхностей, уступов,  пазов, канавок и отрезание металла.
	28

	1,2
	Фрезерование плоских поверхностей цилиндрическими и торцовыми фрезами. Фрезерование параллельных, сопряженных, торцовых, взаимно перпендикулярных, наклонных поверхностей с установкой заготовок в машинных тесках, в специальных приспособлениях.
	14

	3,4
	Фрезерование прямоугольных, шпоночных, сферических, «Т-образных» пазов, пазов типа «ласточкин хвост» Отрезание и разрезание заготовок. Контроль качества. Фрезерование шпоночных пазов на валу. Фрезерование уступов с одной и двух сторон. Фрезерование сквозных, закрытых пазов, пазов с выходами.
	14

	
	
	

	Тема№13
	Обработка деталей со сложной установкой.
	21

	1,2
	Освоение приемов обработки со сложной установкой на столе и угольнике. Обработка деталей со сложной установкой в сложных приспособлениях.
	14

	3
	Обработка деталей в сложных приспособлениях с выверкой по рейсмусу и по индикатору. Освоение приемов многопозиционного фрезерования.
	7

	
	
	

	
	
	

	Тема №14
	 Фрезерование с применением делительных приспособлений.
	28

	1,2
	Фрезерование многогранников цилиндрическими, торцовыми, концевыми фрезами. Фрезерование многогранников набором фрез.
	14

	3,4
	Фрезерование канавок на цилиндрической и конусной поверхности. Фрезерование винтовых канавок.
	14

	Тема №15
	Фрезерование фасонных поверхностей на фрезерных станках
	14

	1,2

	Техника безопасности при изучении темы. Фрезерование фасонных поверхностей фасонными фрезами и набором фрез. Фрезерование фасонных поверхностей замкнутого и незамкнутого контура. Фрезерование криволинейного контура комбинирование ручных подач и по копиру
	14


	
	
	

	
	Комплексные работы 4
	33

	1-5
	Обработка детали «Гайка М14» 
	33

	
	Обработка детали «Плита  300х800»
	

	
	
	

	
	
	

	
	ШЛИФОВАЛЬНЫЕ РАБОТЫ
	49

	Тема №16
	Работа на шлифовальных станках
	28

	1
	Упражнения в управлении шлифовальными станками. Упражнения в балансировке шлифовального круга, установке и закреплении заготовок. Контроль обработанной поверхности Шлифование наружных цилиндрических и конических поверхностей. Контроль обработанной поверхности
	7

	2
	Шлифование отверстий. Контроль обработанной поверхности
	7

	3
	Шлифование плоских поверхностей. Контроль обработанной поверхности
	7

	4
	Шлифование деталей на бесцентрово шлифовальных станках
	7

	
	
	

	
	Комплексные работы 5
	21

	1-3
	Комплексные работы
	21

	
	
	

	
	3курс
	180

	
	
	

	
	ИТОГО
	540


3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРАКТИКИ

3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Реализация учебной практики осуществляется слесарной и механической мастерских.

Оборудование слесарной мастерской:

·  слесарные тиски с раздвижными губками:

·  слесарные верстаки;

·  вертикально-сверлильный станок;

·  разметочная доска;

·  доска для шабрения;

·  комплект слесарного инструмента;

·  комплект контрольно-измерительного инструмента.

· Оборудование механической мастерской:

·  токарные станки;

·  механическая пила;

·  сверлильный станок;

·  фрезерный станок;

·  гильотинные ножницы;

·  заточной станок;

·  комплект режущего инструмента и техническая оснастка;

·  комплект контрольно-измерительного инструмента

3.2. Требования к документации, необходимой для проведения практики:

1. Стандарты ЕСКД - М.,1988.

2. Стандарты ЕСТД - М., 1988.

3. Комплект нормативно-технологической документации ремонта.

4.Комплект нормативно-технологической документации по эксплуатации.

3.3.Требования к учебно-методическому обеспечению практики:

1.Аттестационный лист по практике

2.Рабочая тетрадь по практике.

3.Технологические карты.

4.Методические указания по проведению производственной практики по профессии 15.01.25 Станочник (металлообработка).

5.Портфолио.
3.4. Информационное обеспечение обучения

Перечень учебных изданий,
Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основная литература

1. Багдасарова Т.А., Технология токарных работ учебник .-М.:ОИЦ Академия, 2018.-160 с. Гриф - Рекомендовано ФГУ ФИРО в качестве учебника для ис-пользования в учебном процессе образовательных учреждений, реализующих программы НПО.

2. Багдасарова Т.А Технология фрезерных работ: Учебник .- М.:ОИЦ Акаде-мия, 2018.- 128с. Гриф - Рекомендовано ФГУ ФИРО в качестве учебника для использования в учебном процессе образовательных учреждений, реализую-щих программы НПО.

3. Вереина Л.И. ,Краснов М.М. Устройство металлорежущих станков.- М.: ОИЦ Академия 2018.-478с. Гриф- Рекомендовано ФГАУ «ФИРО» в качестве учеб-ника для использования в учебном процессе образовательных учреждений, реализующих программы НПО.

Дополнительные источники

1. Багдасарова Т.А. Технология фрезерных работ. Рабочая тетрадь. М.:ОИЦ Академия, 2018.- 89с.

2. Багдасарова Т.А. Технология токарных работ. Рабочая тетрадь, М.:ОИЦ Ака-демия, 2018.- 132с.

3. Багдасарова Т.А. Устройство металлорежущих станков. Рабочая тетрадь, М.:ОИЦ Академия, 2018 .-128с. Гриф- Рекомендовано ФГУ ФИРО в качестве учебного пособия

4. Холодков А.Г., Общие основы технологии металлообработки и работ на металлорежущих станках.- М.:ОИЦ Академия, 2018.-256с.

Интернет-ресурсы

1. Технология токарной обработки и оснастка [Электронный ресурс]- форма до-ступа autowelding.ru, свободная.

2. Обработка металлов на фрезерных станках[Электронный ресурс]- форма до-ступа markmet.ru, свободная.

3. Высокоскоростное фрезерование крупногабаритных деталей. [Электронный ресурс]- форма доступа mirprom.ru , свободная.

4. Технология обработки на сверлильных станках [Электронный ресурс]- форма доступа mgplm.ru, свободная.

5. Работа на сверлильных станках [Электронный ресурс]- форма доступа cherch.ru, свободная.

6. Шлифование [Электронный ресурс]- форма доступа obrabotka.ru, свободная.

3.4. Общие требования к организации практики
Учебная практика при освоении обучающимися профессиональных компетенций в рамках профессиональных модулей и реализовываться в несколько периодов после прохождения соответствующего раздела МДК.
Сроки проведения практики устанавливаются образовательным учреждением в соответствии с учебным планом и графиком учебного процесса.

Учебная практика проводится в мастерской механообработки. Учебная практика проводится мастерами производственного обучения и преподавателями профессионального цикла.

Формой промежуточной аттестации обучающихся по учебной практике является дифференцированный зачет.

3.5. Кадровое обеспечение образовательного процесса

Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство практикой. Руководство практикой со стороны образовательной организации осуществляется мастерами производственного обучения, имеющими среднее профессиональное или высшее образование, соответствующее профилю преподаваемого модуля. Мастера производственного обучения имеют на 1 разряда по профессии рабочего выше, чем предусмотрено ФГОС СПО для выпускников. Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы, дополнительное профессиональное образование по программам повышения квалификации, в том числе в форме стажировки в профильных организациях не реже 1 раза в 3 года является обязательным условием для осуществления руководства производственной практикой.

Учебная практика проводится преподавателями дисциплин профессионального цикла, имеющими высшее образование, соответствующее профилю преподаваемой дисциплины (модуля).

Организацию и руководство учебной практикой осуществляют руководители практики от образовательного учреждения и от организации.
5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 
ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ
Контроль и оценка результатов освоения учебной практики осуществляется руководителем практики Киселевой Е.Н. в процессе проведения учебных занятий, самостоятельного выполнения обучающимися заданий, выполнения практических работ. В результате освоения  учебной практики, в рамках профессиональных модулей обучающиеся проходят промежуточную аттестацию в форме зачета /дифференцированного зачета.

	Результаты обучения
(освоенные умения в рамках ВПД)   
	Основные показатели оценки результатов обучения

	ПК 2.1 Выполнять обработку заготовок, деталей, на сверлильных, токарных, фрезерных, шлифовальных  станках.
	 - обоснованный выбор приспособлений, режущего, мерительного и вспомогательного инструмента при настройке станков на обработку деталей;

- заточка режущих инструментов;

- точность чтения чертежей при подготовке к изготовлению детали;

- владение технологией обработки изделий, различных  по сложности;

- осуществление выверки деталей, не симметричных с осью шпинделя станка;

- расчет режимов резания по нормативам;

- правильность применения справочных материалов и ГОСТов;

- точность и грамотность оформления технологической документации.

	ПК 2.2. Осуществлять наладку обслуживаемых станков 
	

	ПК 2.3. Проверять качество обработки деталей
	


Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у обучающихся не только сформулированность профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений.

	Результаты 

(освоенные общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата

	ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес
	-участие в работе научно-студенческих обществ, 

-выступления на научно-практических конференциях,

 -участие во внеурочной деятельности связанной с будущей профессией/специальностью (конкурсы профессионального мастерства, выставки и т.п.)

- высокие показатели производственной деятельности

	ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем
	- выбор и применение методов  и 

способов решения  профессиональных задач, оценка их эффективности и качества

	ОК 3.  Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы
	Анализ рабочей ситуации, осуществление текущего и итогового контроля, оценка и коррекция собственной деятельности

	ОК 4. Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач
	· эффективный поиск необходимой информации;
использование различных источников, включая электронные 

	ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности
	- использование в учебной и профессиональной деятельности различных видов программного обеспечения, в том числе специального,  при оформлении и презентации всех видов работ 

	ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами
	Умение работать в группе, принципы демократичного общения в коллективе

	ОК 7. Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей)
	- готовность к исполнению воинской обязанности с ,применением полученных профессиональных знаний (для юношей).
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