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1 паспорт ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
ПМ.04 Выполнение слесарных операций при демонтаже, ремонте, сборке, монтаже судовых конструкций и механизмов
1.1 Область применения программы

Программа МДК является частью основной профессиональной образовательной программы по специальности СПО в соответствии с ФГОС по профессии СПО 26.01.01 «Судостроитель - судоремонтник металлических судов» (базовой и углубленной подготовки) в части освоения основных видов профессиональной деятельности (ВПД):
Выполнение слесарных операций при демонтаже, ремонте, сборке, монтаже судовых конструкций и механизмов, и соответствующих профессиональных компетенций:
ПК 4.1 Владеть приемами выполнения слесарных операций с соблюдением технологии выполнения слесарно-сборочных и ремонтных работ.

ПК 4.2 Использовать слесарный и контрольно-измерительный инструмент, универсальные и специальные приспособления.

ПК 4.3 Применять механизацию, машины и станки, используемые для слесарных работ в судостроении.

1.2 Цели и задачи профессионального модуля – требования к результатам освоения профессионального модуля

С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен:

иметь практический опыт:

-выполнение слесарных операций при разработке и сборке неответственных узлов

-обработка деталей в свободный размер ручным слесарным инструментом;

уметь:

выполнять разметку и построение разверток сложных деталей и частей корпуса судна; выполнять строповку и перемещение узлов, секций и других грузов массой от 5 000 до 10 000 кг с помощью подъемно-транспортных и специальных средств в пределах рабочего места; производить демонтаж, ремонт, сборку, разметку, контуровку крупногабаритных плоскостных секций со сложной кривизной;

выполнять слесарные операции при демонтаже вспомогательных механизмов, электрооборудования, теплообменных аппаратов, арматуры, трубопроводов;

производить очистку, промывку деталей машин и механизмов;

осуществлять обработку деталей в свободный размер ручным слесарным инструментом;

выполнять изготовление заготовок для прокладок из различных материалов;

выполнять работы по подготовке к монтажу вспомогательных механизмов, трубопроводов, арматуры под руководством слесаря-монтажника судового более высокой квалификации;

выполнять гибку мелких деталей судна в холодном состоянии из листового проката толщиной от 5 до 10 мм из углеродистой, легированной стали и легких сплавов в цилиндрическую, коническую и другие формы с погибью в одном направлении в соответствии с технологическим процессом;

выполнять гибку мелких деталей судна в холодном состоянии из профиля высотой до 100 мм из углеродистой, легированной стали и легких сплавов в угловую форму или с плавной кривизной с постоянным или переменным радиусом кривизны в соответствии с технологическим процессом;

выполнять разметку установки шаблонов на изгибаемых деталях;

наносить на заготовку разметочные линии контура и припусков;

определять последовательность выполнения гибки в зависимости от размеров контура и материала заготовки;

определять припуски при холодной гибке деталей;

определять размер минимально допустимого радиуса изгиба в зависимости от механических свойств материала заготовки, от технологии гибки и качества поверхности заготовки;

осуществлять снятие размеров по месту и изготовление шаблонов погибов простых деталей судна;

пользоваться приборами для определения температуры металла;

производить расчет длины заготовки при выполнении гибочных работ.
знать:

методы сборки, установки, проверки и демонтажа сложных объемных секций и блоков; 

основные методы и способы формирования корпуса судна; 

блочный метод формирования корпуса и организация работ на построечном месте; 

секционный метод постройки судна и организации работ на построенном месте; 

последовательность стыкования блоков судна и организации работ на построенном месте; 

правила и методы строповки и перемещения узлов, секций и других грузов массой от 5 000 до 10 000 кг с помощью подъемно-транспортных и специальных средств;

наименование и расположение основных районов судна;

наименование механизмов, устройств, трубопроводов, арматуры и деталей, поступающих на монтаж;

типы соединений трубопроводов;

основные требования, предъявляемые при выполнении слесарных операций, при обработке неответственных деталей;

материалы для прокладок;

назначение и условия применения наиболее распространенных простых приспособлений, слесарного и измерительного инструмента;

правила обращения с консервирующими материалами, их назначение;

допустимые радиусы гибки листового и профильного металла;

методы гибки листов и профилей, применяемые в судостроении;

назначение и условия применения приспособлений для гибки деталей судна;

основные марки применяемых в судостроении сталей и сплавов и их обозначение;

особенности гибки деталей из легких сплавов;

правила и способы гибки деталей судна в сферическую, волнообразную и другие формы с погибью в двух и более направлениях в холодном состоянии;

правила определения припусков на обработку деталей;

правила разметки заготовок под гибку деталей и после гибки;

правила расчета длины заготовки при выполнении гибочных работ.
1.3 Рекомендуемое количество часов на освоение программы дисциплины

максимальной учебной нагрузки обучающегося – 48 часов, в том числе:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося – 32 часов;

самостоятельной работы обучающегося – 16 часов;
учебной и производственной практики – 216 часа.
2 результаты освоения ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
Результатом освоения профессионального модуля является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности Технологический процесс слесарно-монтажных работ, в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:
	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 4.1
	Владеть приемами выполнения слесарных операций с соблюдением технологии выполнения слесарно-сборочных и ремонтных работ

	ПК 4.2
	Использовать слесарный и контрольно-измерительный инструмент, универсальные и специальные приспособления

	ПК 4.3
	Применять механизацию, машины и станки, используемые для слесарных работ в судостроении

	ОК 1
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес

	ОК 2
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем

	ОК 3
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы

	ОК 4
	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач

	ОК 5
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности

	ОК 6
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами

	ОК 7
	Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей)


3 СТРУКТУРА и содержание профессионального модуля

3.1 Тематический план профессионального модуля
	Коды профессиональных компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего часов

(макс. учебная нагрузка и практики)
	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса (курсов)
	Практика 

	
	
	
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося
	Самостоятельная работа обучающегося,
часов
	Учебная,

часов
	Производственная,

часов, 

(если предусмотрена рассредоточенная практика)

	
	
	
	Всего,

часов
	в т.ч. лабораторные работы и практические занятия,

часов
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	ПК 4.1

ПК 4.2

ПК 4.3
	ПМ.04 Выполнение слесарных операций при демонтаже, ремонте, сборке, монтаже судовых конструкций и механизмов

МДК.04.01 Технологический процесс слесарно-монтажных работ
	264
	32
	6
	16
	108
	108

	
	Всего часов:
	264
	32
	6
	16
	108
	108


3.2 Содержание обучения по профессиональному модулю

	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные и практические работы, самостоятельная работа обучающихся
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	МДК.04.01 Технологический процесс слесарно-монтажных работ
	48
	

	Тема 1.1 Основы гигиены труда, производственной санитарии и охраны труда
	
	3
	2

	
	Содержание учебного материала
	3
	2

	
	Вредные производственные факторы. Профессиональные заболевания и методы их предупреждения. Требования ТБ на предприятии и на судне
	
	

	Тема 1.2 Такелажные работы
	
	2
	2

	
	Содержание учебного материала
	2
	2

	
	Такелаж грузовых устройств. Грузовые механизмы. Основные правила работы с грузовыми устройствами
	
	

	Тема 1.3 Технология слесарно-монтажных работ
	
	19
	2

	
	Содержание учебного материала
	17
	2

	
	Введение. Общие требования к организации рабочего места слесаря. Виды сборочных соединений. Виды крепежных деталей. Виды разъемных подвижных соединений. Виды разъемных неподвижных соединений. Инструмент, применяемый при сборке разъемных соединений. Правила сборки разъемных соединений. Виды неразъемных неподвижных и подвижных соединений. Инструмент, применяемый при сборке неразъемных соединений. Правила сборки неразъемных соединений. Сборочный инструмент: струбцины, скобы, болты, домкраты, талрепы винтовые. Заготовки для прокладок из листового материала - разметка, резка. Тепловая резка металла. Детали простые мелкие (полосы, планки и т.п.) - правка на плите, зачистка вручную. Работы по подготовке к монтажу вспомогательных механизмов. Снятие размеров по месту и изготовление шаблонов погибов простых деталей судна. Расчет длины заготовки при выполнении гибочных работ. Практическая работа. Сборка разъемных соединений
	
	

	
	Практические работы
	2
	

	
	Виды слесарной обработки металлических деталей и изделий. Последовательность выполнения разметки и применяемый инструмент
	
	

	Тема 1.4 Основы измерения
	
	3
	2

	
	Содержание учебного материала
	1
	2

	
	Инструменты для контроля плоскостности и прямолинейности. Штанген инструменты. Микрометрические инструменты
	
	

	
	Практические работы
	2
	

	
	Проверка прямолинейности линейками. Решение типовых задач
	
	

	Тема 1.5 Плоскостная разметка
	
	5
	2

	
	Содержание учебного материала
	3
	2

	
	Приспособления и инструменты для плоскостной разметки. Приемы плоскостной разметки. Кернение разметочных линий. Итоговый зачет
	
	

	
	Практические работы
	2
	

	
	Изучение конструкций, приспособлений инструментов для плоскостной разметки. Подготовка и проведение разметки
	
	

	Внеаудиторная (самостоятельная) учебная работа
	16
	2

	Тематика домашних заданий:

Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по вопросам к параграфам, главам учебных пособий, составленным преподавателем);

Работа с библиотечным фондом (учебной литературой, официальными, справочно-библиографическими и периодическими изданиями), информационными ресурсами сети «Интернет»;
Подготовка к практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление практических работ, отчетов и подготовка к их защите
	

	Зачёт
	1/1
	

	Всего:
	48
	


Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения:

1. – ознакомительный (узнавание ранее изученных объектов, свойств); 

2. – репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством)

3. – продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач)

4 условия реализации ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

4.1 Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Реализация профессионального модуля предполагает наличие учебного кабинета «Технологии слесарно-сборочных и монтажных работ».
Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета «Технологии слесарно-сборочных и монтажных работ»:

- комплект деталей, инструментов, приспособлений;

- комплект бланков технологической документации;

- комплект учебно-методической документации;

- наглядные пособия (планшеты по технологии слесарно-сборочных и монтажных работ).

Оборудование мастерских и рабочих мест мастерских:

1. Слесарной:

- рабочие места по количеству обучающихся;

- станки: настольно-сверлильные, заточные и др.;

- набор слесарных инструментов;

- набор измерительных инструментов;

- приспособления;

- заготовки для выполнения слесарных работ.

2. Механической:

- рабочие места по количеству обучающихся;

- станки: трубогибочные, сверлильные, заточные, шлифовальные;

- наборы инструментов;

- приспособления;

- заготовки.

Реализация профессионального модуля предполагает обязательную производственную практику, которую рекомендуется проводить рассредоточено.

4.2 Информационное обеспечение обучения

Перечень учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные печатные издания:
Аносов А.П. Теория и устройство судна. Конструкция специальных судов. Уч. пос. – 2-е изд, исправ. и доп. – Москва: Юрайт, 2020. – 182с. ISBN 978-5-06435--3. Текст: непосредственный.

Покровский Б.С. Основы слесарных и сборочных работ/ Б.С. Покровский - 10-е изд., стер. - Москва: Академия, 2017.- 208с. ISBN 978-5-4468-4683-2.

Секирников В.Е. Слесарная обработка деталей, изготовление, сборка и ремонт приспособлений, режущего и измерительного инструмента (1-е изд.) учебник. - М.: Академия, 2019.

Основные электронные издания:

Секирников В.Е. Слесарная обработка деталей, изготовление, сборка и ремонт приспособлений, режущего и измерительного инструмента (1-е изд.) Электронный учебник

Дополнительные источники:

Бураковский Е.П., Нечаев Ю.И. и др. Эксплуатационная прочность судов. Учебник, 2-е изд., стер. СПб, Лань, 2018

Правила ремонта судов министерства речного флота 2021 год. Последняя редакция. – Москва: МОРКНИГА, 2021.- 92с. ISBN: 978-5-953080-70-5

Отраслевые стандарты судостроения - ОСТ 5, ОСТ 5Р

4.3 Общие требования к организации образовательного процесса

Занятия теоретического цикла носят практико-ориентированный характер и проводятся в учебном кабинете теоретических основ профессиональных дисциплин. Учебная практика проводится в сварочной мастерской рассредоточено, чередуясь с теоретическими занятиями в рамках профессионального модуля. Учебную практику рекомендуется проводить при делении группы на подгруппы, что способствует индивидуализации и повышения качества обучения. Реализация программы модуля предполагает обязательную производственную практику, которая проводится в организациях, направление деятельности которых соответствуют профилю подготовки обучающихся данного модуля. Производственная практика производится концентрированно в конце обучения по всем модулям.

Аттестация по итогам производственной практики проводится с учетом (или на основании) результатов, подтвержденных документами соответствующих организаций.
4.4 Кадровое обеспечение образовательного процесса

Требования к квалификации педагогических кадров, обеспечивающих обучение по междисциплинарному курсу (курсам): наличие среднего профессионального или высшего образование, соответствующего профилю модуля «Выполнение слесарных операций при демонтаже, ремонте, сборке, монтаже судовых конструкций и механизмов». Мастера производственного обучения должны иметь на 1 - 2 разряда по профессии рабочего выше, чем предусмотрено ФГОС СПО для выпускников. Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы является обязательным.

Преподаватели и мастера производственного обучения получают дополнительное профессиональное образование по программам повышения квалификации, в том числе в форме стажировки в профильных организациях не реже 1 раза в 3 года.

5 Контроль и оценка результатов освоения профессионального модуля (вида профессиональной деятельности)

	Результаты

(освоенные общие и профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата

	ОК 1 Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
	- демонстрация интереса к будущей профессии;

- положительные отзывы по месту прохождения практики.

	ОК 2 Организовать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем
	- своевременное выполненных    заданий, рефератов, самостоятельной домашней работы в области эксплуатации, регулировки и технического обслуживания судового, оборудования.

	ОК 3 Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результат своей работы
	- самоанализ, самоконтроль и коррекция результатов собственной работы.

	ОК 4 Осуществлять поиск информации необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач
	- использование различных источников, включая электронные;

- самостоятельность в эффективном поиске необходимой информации.

	ОК 5 Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности 
	- самостоятельность при работе в компьютерном классе;

- анализ инноваций в области эксплуатации, регулировки и технической эксплуатации судового оборудования.

	ОК 6 Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.
	- соблюдение этических норм в процессе работы;

- соблюдение норм корпоративной этики.

	ОК 7 Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей)
	- своевременное получение приписного свидетельства;

- участие в военно-патриотической работе, сборах, клубах, объединениях.

	ПК 4.1 Владеть приемами выполнения слесарных операций с соблюдением технологии выполнения слесарно-сборочных и ремонтных работ
	- выбор слесарного инструмента и технологического оборудования

- применение правильных приемов выполнения слесарных операций

- соблюдение технологий при выполнении работ

	ПК 4.2 Использовать слесарный и контрольно-измерительный инструмент, универсальные и специальные приспособления
	- овладение приемами пользования слесарным и контрольно-измерительным инструментом

- разработка и применение универсальных и специальных приспособлений при выполнении работ

	ПК 4.3 Применять механизацию, машины и станки, используемые для слесарных работ в судостроении
	- применять машины и станки для выполнения слесарных работ в судостроении

- применять различные способы механизации слесарно-сборочных работ
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