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1 паспорт ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
ПМ.03 Сборка, монтаж (демонтаж) элементов судовых конструкций, корпусов, устройств и систем металлических судов
1.1 Область применения программы

Программа МДК является частью основной профессиональной образовательной программы по специальности СПО в соответствии с ФГОС по профессии СПО 26.01.01 «Судостроитель - судоремонтник металлических судов» (базовой и углубленной подготовки) в части освоения основных видов профессиональной деятельности (ВПД):
Технологический процесс сборки корпусов металлических судов и соответствующих профессиональных компетенций:
ПК 3.1 Производить разметку мест установки деталей по сборочным и монтажным чертежам;
ПК 3.2 Формировать и собирать корпус судна на стапеле;
ПК 3.3 Монтировать (демонтировать) судовые конструкции, механизмы, системы и оборудование с использованием безопасных методов труда
1.2 Цели и задачи профессионального модуля – требования к результатам освоения профессионального модуля

С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен:

иметь практический опыт:
- выполнения работ по сборке легких переборок и выгородок;
- изготовления и установки деталей набора;
- сборки плоских малогабаритных секций из углеродистых и низколегированных сталей;
- выполнения разметки, контуровки по шаблону, сборки, установки и проверки простых узлов деталей из углеродистых и низколегированных сталей при узловой, секционной и стапельной сборке;
- выполнения работ при сборке, демонтаже, установке, ремонте плоских крупногабаритных секций, плоскостных секций, криволинейных и несимметричных тавровых узлов.
знать:
- технические характеристики деталей и узлов корпусных конструкций;
- методы и типовые технологические процессы изготовления, сборки и контроля;
- документацию сборщика корпусов металлических судов;
- типовые дефекты изготовления и сборки и их причины, методы предупреждения дефектов;
- этапы узловой и секционной сборки;
- способы разметки сложных деталей и установки узлов и деталей на криволинейные поверхности; развертки сложных геометрических фигур;
- обработку и сборку деталей, узлов, секций и блоков;
- методы ремонта, замены обшивки и набора корпуса судна;
- систему припусков и допусков, квалитеты обработки и параметры шероховатости, методы стыкования блоков корпуса судна;
- устройство стапель-кондукторов, кантователей; различные формы подготовки кромок под сварку;
- способы выполнения проверочных работ; причины возникновения сварочных деформаций и способы их предупреждения;
- способы правки сварных и клепаных конструкций любым методом;
- основные правила и технические условия на постройку и ремонт корпусов металлических судов;
- малую механизацию, сборочные приспособления при сборке и формировании секций, блок-секций и установку их на стапеле;
- способы формирования судового поезда для постройки, вывода и спуска судов;
- принцип действия и устройство поточных и механизированных линий по сборке и сварке днищевых и бортовых секций;
- правила и технические условия на гидравлические испытания давлением до 2,0 МПа (до 20 кгс/см2) и пневматические испытания давлением до 0,3 МПа (до 3 кгс/см2) корпусных конструкций, правила пользования сложными контрольно-измерительными проверочными инструментами и приборами, их назначение;
- способы проверки положения мелких и малых судов на стапеле и в доке при ремонте.

уметь:
- работать с технической и технологической документацией сборщика корпусов металлических судов;
- применять инструмент, приспособления оборудование;
- проводить типовые испытания и контроль деталей и судовых корпусных конструкций в цехе, на стапеле и на судне;
- осуществлять формирование корпуса судна на стапеле или в доке из секций (плоскостных с погибью, крупногабаритных плоских, малогабаритных со сложной кривизной, объемных), блок-секций для средней части судна, блок-секций надстройки и секций оконечностей судов с простыми обводами;
- выполнять разметку, проверку, контуровку корпусных конструкций при стапельной сборке и ремонте, а также разметку на секциях мест установки деталей набора, насыщения с вынесением размеров от основных линий корпуса судна;
- выполнять демонтаж, ремонт, изготовление, установку листов наружной обшивки с погибью для средней части судна, листов фальшборта в оконечностях, палубного настила, настила второго дна;
- осуществлять гибку на станках в холодном состоянии и вручную с нагревом профильного и листового материала со сложной кривизной толщиной до 10 мм при ремонте судов;
- выполнять средней сложности проверочные работы;
- снимать размеры с места и изготавливать шаблоны для сложных деталей;
- выполнять сборку, установку и проверку постелей с погибью, кондукторов и кантователей средней сложности;
- выполнять правку любым методом крупногабаритных сложных корпусных конструкций из сталей и сплавов толщиной свыше 6 мм, а также несложных корпусных конструкций из сталей и сплавов толщиной до 6 мм;
- проводить гидравлические испытания корпусных конструкций давлением до 2,0 МПа (до 20 кгс/см2) и пневматические испытания давлением свыше 0,05 до 0,3 МПа (от 0,5 до 3 кгс/см2) с устранением выявленных недостатков.
1.3 Рекомендуемое количество часов на освоение программы дисциплины

максимальной учебной нагрузки обучающегося – 114 часов, в том числе:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося – 76 часов;

самостоятельной работы обучающегося – 38 часов;
учебной и производственной практики – 180 часа.
2 результаты освоения ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
Результатом освоения профессионального модуля является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности Технологический процесс сборки корпусов металлических судов, в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:
	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 3.1
	Производить разметку мест установки деталей по сборочным и монтажным чертежам

	ПК 3.2
	Формировать и собирать корпус судна на стапеле

	ПК 3.3
	Монтировать (демонтировать) судовые конструкции, механизмы, системы и оборудование с использованием безопасных методов труда

	ОК 1
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес

	ОК 2
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем

	ОК 3
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы

	ОК 4
	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач

	ОК 5
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности

	ОК 6
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами

	ОК 7
	Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей)


3 СТРУКТУРА и содержание профессионального модуля

3.1 Тематический план профессионального модуля
	Коды профессиональных компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего часов

(макс. учебная нагрузка и практики)
	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса (курсов)
	Практика 

	
	
	
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося
	Самостоятельная работа обучающегося,
часов
	Учебная,

часов
	Производственная,

часов, 

(если предусмотрена рассредоточенная практика)

	
	
	
	Всего,

часов
	в т.ч. лабораторные работы и практические занятия,

часов
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	ПК 3.1

ПК 3.2

ПК 3.3
	ПМ.03 Сборка, монтаж (демонтаж) элементов судовых конструкций, корпусов, устройств и систем металлических судов
МДК.03.01 Технологический процесс сборки корпусов металлических судов
	294
	76
	25
	38
	72
	108

	
	Всего часов:
	294
	76
	25
	38
	72
	108


3.2 Содержание обучения по профессиональному модулю
	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные и практические работы, самостоятельная работа обучающихся
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	МДК.03.01 Технологический процесс сборки корпусов металлических судов
	114
	

	Раздел 1 Изготовление узлов, секций и блоков секций корпуса судна. Такелажные работы
	
	

	Тема 1.1 Такелажные работы
	
	11
	

	
	Содержание учебного материала
	11
	2

	
	Канаты. Стропы. Полиспасты. Блоки. Талрепы. Тали. Правила ухода за талями. Электротельферы. Конструкция и область применения. Такелажные узлы и петли. Способы зачалки стропов за крюк. Правила строповки грузов
	
	

	Тема 1.2 Технологический процесс изготовления деталей корпуса судна
	
	19
	

	
	Содержание учебного материала
	9
	2

	
	Рабочая документация судостроителя – судоремонтника. Группы судовых деталей. Листовые детали. Профильные детали. Предварительная обработка листов и профилей. Очистка листов и профилей. Разметка листов и профилей. Разметка по чертежу. Разметка по шаблону. Разметка на РММ с ПУ. Резка листов и профилей на станках. Выбор оборудования для механической резки листовых деталей. Гибка листовых и профильных деталей. Правка листовых и профильных деталей. Допускаемые отклонения при изготовлении деталей. Пневматические работы. Плаз. Плазовые работы. Применение плазовых данных при изготовлении деталей корпуса судна. Оборудование рабочего места и организация труда
	
	

	
	Практические работы
	10
	

	
	Разметка детали по чертежу. Выбор оборудования для механической резки листовых деталей
	
	

	Тема 1.3 Технологический процесс изготовления узлов и секций корпуса судна
	
	19
	

	
	Содержание учебного материала
	4
	2

	
	Общие правила сборки корпусных конструкций. Требования к кромкам и поверхностям собираемых деталей. Характеристика корпусо-сборочных работ. Оборудование участка предварительной сборки узлов и секций. Виды сборочно-сварочных соединений. Виды технологической оснастки. Технология изготовления узлов – полотнищ. Технология изготовления сварных тавровых балок. Технология изготовления судовых фундаментов. Технология изготовления судовых фундаментов. Технологический процесс изготовления узлов флоров. Технологический процесс изготовления узлов ВК. Технологический процесс изготовления плоских секций судового корпуса. Технологический процесс изготовления плоских секций судового корпуса. Технологический процесс изготовления судовых секций днища. Технологический процесс изготовления судовых секций борта. Технологический процесс изготовления судовых секций палубы. Технологический процесс изготовления секций надстроек
	
	

	
	Практические работы
	15
	

	
	Технологический процесс изготовления плоской секции днища без настила 2-го дна судового корпуса. Технологический процесс изготовления палубной секции судового корпуса, имеющею погибь. Технологический процесс изготовления секции борта судна. Технологический процесс изготовления объемной секции днища корпуса судна. Технологический процесс изготовления секций судовых переборок. Технологический процесс изготовления секций оконечностей судового корпуса
	
	

	Раздел 2 Сборка корпуса судна на построечном месте
	
	

	Тема 2.1 Организация постройки судов
	
	12
	

	
	Содержание учебного материала
	12
	2

	
	Методы организации постройки судов. Типы построечных мест на одной позиции. На нескольких позициях. Способы формирования корпуса судна на построечном месте. Виды построечных мест. Сухие доки и док-камеры. Виды построечных мест. Стапели, слипы, плав. доки, эстакады. Оборудование построечного места. Опорные устройства. Грузоподъёмные механизмы. Леса. Подготовка построечного места к закладке судна. Разметка ПМ. Установка кильблоков. Установка клеток, подстав, упоров. Общие правила сборки и установки конструкций судна на ПМ
	
	

	Тема 2.2 Технологический процесс установки секций корпуса судна
	
	15
	

	
	Содержание учебного материала
	15
	2

	
	Технологический процесс установки закладной днищевой секции. Технологический процесс установки секции борта. Технологический процесс установки секции палубы. Технологический процесс установки секции надстройки. Технологический процесс установки секции переборки. Технологический процесс установки секции носовой и кормовой оконечностей. Технологический процесс установки фундамента. Установка дымовых труб. Установка мачт. Спуск судов на воду. Виды спусков. Спусковые устройства. Проведение спуска. Швартовные испытания судов. Ходовые испытания судов
	
	

	Тематика домашних заданий:

Технологический процесс изготовления плоской секции днища без настила 2-го дна судового корпуса;
Технологический процесс изготовления палубной секции судового корпуса, имеющею погибь;
Технологический процесс изготовления секции борта судна;
Технологический процесс изготовления объемной секции днища корпуса судна;
Технологический процесс изготовления секций судовых переборок
	38
	

	Зачёт
	1/1
	

	Всего:
	114
	


4 условия реализации ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

4.1 Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Реализация программы модуля предполагает наличие учебных кабинетов судостроения; мастерских слесарно-сборочных.

Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета судостроения:

- комплект деталей, инструментов, приспособлений;

- комплект бланков технологической документации;

- комплект учебно-методической документации;

- наглядные пособия;
- компьютеры;
- проектор;
- программное обеспечение общего и профессионального назначения.

Оборудование мастерской и рабочих мест слесарно-сборочной мастерской:
- рабочие места по количеству обучающихся;

- станки: настольно-сверлильные, заточные и др.;

- набор слесарных инструментов;

- набор измерительных инструментов;

- приспособления;

- заготовки для выполнения слесарных работ.
Реализация профессионального модуля предполагает обязательную производственную практику, которую рекомендуется проводить концентрированно.

Оборудование и технологическое оснащение рабочих мест:

- оборудование для выполнения сборки;

- сборочно – сварочное оборудование и инструмент;

- участок обработки и резки металла.

4.2 Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы.
Основные источники:

Кузьменко В.К., Федоров Н.А., Фрид Е.Г. «Справочник судового сборщика», С-Петербург «Судостроение», 2015 г.

Соколов В.Ф., Паллер А.М. «Сборщик металлических корпусов судов», С-Петербург «Судостроение», 2016 г.

Стариков И.М. «Сборка корпусов металлических судов», С-Петербург «Судостроение», 2015 г.

Мацкевич В.Д. «Основы технологии судостроения» Судостроение, 2014 г.
Гурович А.Н. Судовые устройства и внутреннее оборудование судов – Судостроение, 2014 г.
Мусинский Н.А. Устройство и монтаж судовых машин, механизмов и трубопроводов - Судостроение, 2014 г.
Овчиников И.Н. Судовые системы и трубопроводы - Судостроение, 2015 г.
https://www.korabel.ru/equipment/item_view/430048.html
http://www.sstc.spb.ru/publications/sudostroy/
4.3 Общие требования к организации образовательного процесса

Обязательным условием допуска к производственной практике в рамках профессионального модуля является освоение дисциплины «Теория и устройство судна», «Основы материаловедения и технология общеслесарных работ» общепрофессионального цикла.

4.4 Кадровое обеспечение образовательного процесса

Требования к квалификации педагогических кадров, обеспечивающих обучение по междисциплинарному курсу (курсам): наличие среднего профессионального или высшего образование, соответствующего профилю модуля «Выполнение электрогазосварочных операций» и опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы.

Мастера производственного обучения должны иметь на 1 - 2 разряда по профессии рабочего выше, чем предусмотрено ФГОС СПО для выпускников. Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы является обязательным.

Преподаватели и мастера производственного обучения получают дополнительное профессиональное образование по программам повышения квалификации, в том числе в форме стажировки в профильных организациях не реже 1 раза в 3 года.

5 Контроль и оценка результатов освоения профессионального модуля (вида профессиональной деятельности)

	Результаты

(освоенные общие и профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата

	ОК 1 Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес
	- демонстрация интереса к будущей профессии;

- положительные отзывы по месту прохождения практики.

	ОК 2 Организовать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем
	- своевременное выполненных заданий, рефератов, самостоятельной домашней работы в области эксплуатации, регулировки и технического обслуживания судового, оборудования.

	ОК 3 Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результат своей работы
	- самоанализ, самоконтроль и коррекция результатов собственной работы.

	ОК 4 Осуществлять поиск информации необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач
	- использование различных источников, включая электронные;

- самостоятельность в эффективном поиске необходимой информации.

	ОК 5 Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности
	- самостоятельность при работе в компьютерном классе;

- анализ инноваций в области эксплуатации, регулировки и технической эксплуатации судового оборудования.

	ОК 6 Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами
	- соблюдение этических норм в процессе работы;

- соблюдение норм корпоративной этики.

	ОК 7 Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей)
	- своевременное получение приписного свидетельства;

- участие в военно-патриотической работе, сборах, клубах, объединениях.

	ПК 3.1 Производить разметку мест установки деталей по сборочным и монтажным чертежам
	- разбор чертежей;

- приемы разметочных работ.

	ПК 3.2 Формировать и собирать корпус судна на стапеле
	- последовательность установки секций разметки;

- техника безопасности при выполнении работ.

	ПК 3.3 Монтировать (демонтировать) судовые конструкции, механизмы, системы и оборудование с использованием безопасных методов труда
	- установка систем;

- установка механизмов и оборудования.
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